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2019年1月25日，东莞市智博光电科技有限公司根据《项目竣工环境保护验收监测报告》，并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、本项目环境影响评价报告表和审批部门审批决定等要求对本项目自行组织验收。
现场检查了工程及环保设施的建设、运行情况，审阅并核实了有关资料，形成验收意见如下:
建设项目基本概况：
1、项目地点、规模
东莞市智博光电科技有限公司位于东莞市塘厦镇清湖头社区高丽七路9号A栋三楼。项目总投资100万元，占地面积1200m2，建筑面积1200m2。年加工生产手机玻璃膜110万片。
2、建设内容
	工程名称
	单项工程名称
	工程内容
	工程规模/设计能力

	主体工程
	生产车间
	租用1栋3层厂房第3层作为生产车间
	占地面积1200m2
建筑面积1200m2

	辅助工程
	办公室
	依托生产车间
	

	公用工程
	给水系统
	市政供水管网提供自来水
	用水量411.93m3/a

	
	供电系统
	市政供电
	年用电量30万kWh

	环保工程
	废水处理
	三级化粪池
	337.5m3/a

	
	
	零星废水收集装置
	19.7m3/a

	
	废气处理
	手工焊锡过程产生的锡烟经集气罩收集后高空排放
	240万m3/a

	
	
	磨边产生的少量粉尘经加强车间机械通风后无组织排放
	——

	
	噪声控制
	隔声、减振、降噪
	——

	
	固废处理
	工业固废、危险废物、生活垃圾存放点
	分类堆放，分类收集



3、主要原辅材料   
	序号
	原材料名称
	规格
	年用量
	单位
	备注

	1
	玻璃片
	/
	120
	万片/年
	原料

	2
	胶片（自带粘性）
	/
	12
	吨/年
	原料

	3
	ACF胶带（双面胶）
	/
	600
	卷/年
	原料

	4
	背光
	/
	120
	万片/年
	原料

	5
	排线
	/
	120
	万个/年
	原料

	6
	锡线
	/
	0.02
	吨/年
	原料

	7
	洗洁精
	/
	0.1
	吨/年
	原料



4、主要生产设备
	序号
	设备名称
	功能
	数量
	备注

	1
	绑定线
	绑定
	2条
	电能

	
	共包括
	贴ACF机器
	贴ACF
	4台
	电能

	
	
	预压机
	压合
	4台
	电能

	
	
	本压机
	压合
	4台
	电能

	
	
	压排线机
	压排线
	4台
	电能

	
	
	人工测试工位
	测试
	2个
	电能

	
	
	装背光工位
	装背光
	2个
	电能

	
	
	焊锡工位
	焊锡
	2个
	电能

	2
	自动贴片线
	贴片
	3条
	电能

	
	共包括
	上料机
	上料
	3个
	电能

	
	
	清洗槽
	清洗
	3个
	65*55*32cm

	
	
	风刀
	吹干
	3个
	电能

	
	
	贴复机
	贴片
	3个
	电能

	3
	切片机
	切片
	2台
	电能

	4
	磨边机
	磨边
	1台
	电能

	5
	超声波清洗机
	清洗
	1台
	电能

	
	包括
	清洗槽
	加洗洁精清洗
	2个
	46*30*46cm

	
	
	过水槽
	纯水洗
	4个
	40*30*17cm

	6
	电洛铁
	焊锡
	3把
	电能

	7
	脱泡机
	脱泡
	2台
	电能

	8
	纯水机
	制纯水
	1台
	电能

	9
	烤箱
	烘干
	1台
	电能

	10
	烘干机
	烘干
	1台
	电能

	11
	空压机
	提供空气动力
	3台
	电能



5、工艺流程及产污环节                                          
一、项目工艺流程简述图：


             
主要工艺简述：
1、项目将外购回来的胶片分切成产品需要的大小，然后与玻璃片一起贴复起来。
2、外购回来的玻璃片根据其清洁程度的不同，分别采用超声波清洗或者贴片线自带的清洗槽进行清洗或者直接进行贴复。
3、贴复完成的工件经脱泡机脱去当中的气泡，然后进入绑定线进行贴ACF胶膜、预压、本压，再贴上一层ACF胶膜，然后压上排线，经测试合格之后装上背光，经焊锡完成后即可制作成成品。
注：项目胶片和ACF胶膜均自带粘性，不使用胶粘剂；项目玻璃原料为加工成型的玻璃片料，无需进行分切；不设电镀、酸洗、喷涂、印刷等工序。
 6、审批情况：
2018年8月建设单位委托重庆丰达环境影响评价有限公司进行了环境影响评价工作，在此基础上编制完成了《东莞市智博光电科技有限公司环境影响报告表》，2018年9月19日取得了关于东莞市智博光电科技有限公司建设项目环境影响报告表的批复，文号为：东环建[2018]8402号。项目属于新建项目。
二、验收工程变动情况
   项目建成后的建设内容、规模、主要的原辅材料、主要的生产设备、工艺流程等都与环境影响评价阶段规划的内容完全一致。
根据[建设项目环境影响报告表的批复]要求,环境保护防治措施如下：
	项目
	污染源
	环评批复要求
	实际建设情况

	废气
	锡烟
	经集气罩收集后高空排放，达到广东省《大气污染物排放限值》（DB44/27－2001）第二时段二级标准：锡及其化合物
	已落实

	
	粉尘
	加强车间机械通风，达到广东省《大气污染物排放限值》（DB44/27－2001）第二时段无组织排放监控浓度限值标准：颗粒物
	

	废水
	生活污水
	生活污水经三级化粪池处理后排入市政污水管网，达到广东省《水污染物排放限值》（DB44/26-2001）第二时段三级标准后汇入市政污水管网
	已落实

	
	清洗废水
	经收集后定期交东莞市零星废处理中心，不排外环境
	已落实

	
	制纯水浓水
	直接排入市政管网，符合环保相关要求
	

	固废
	一般工业固废
	交专业公司回收处理
	

	
	办公生活
	环卫部门定期清运
	

	噪声
	生产设备、通风机、空压机
	采取适当的隔声、吸声、减振和降噪等措施达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准
	已落实


三、环境保护防治措施调试效果：
  2019年1月，企业委托东莞市四丰检测技术有限公司进行了项目噪声监测、委托广东德群检测技术有限公司进行了废气监测，监测结果：噪声达到了《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准；项目手工焊锡工序废气排气筒中锡及其化合物监测结果符合验收执行标准广东省《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）第二时段二级排放限值要求。项目磨边工序无组织排放废气中颗粒物监测结果符合验收执行标准广东省《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）第二时段无组织排放监控浓度限值要求。
四、验收结论：
东莞市智博光电科技有限公司工程建设与环境影响报告评价规划一致，落实了环评报告和批复文件中提出的污染防治措施和有关要求，执行了环境影响评价及三同时制度。根据项目工程分析和监测结果，废气达标排放，无废水外排，噪声监测结果满足相应的排放标准，一般固体废物物交由专业公司处理，符合竣工环境保护验收条件。现同意该建设项目环境保护设施竣工验收，可以正式投入生产。
[bookmark: _Toc4205]项目投产后不会对周边环境产生不利影响。
五、后续要求：
1、定期维护环保设施，完善环保设施运行记录，做到污染物长期、稳定、达标排放；
2、加强应急演练及应急设施的维护保养。
验收人员：龙成友、王新桂、谢丰泽、陈炽刚、邓益君
公示期：2019年3月6日——2019年4月5日
公示网址：http://www.dgzcts.com

东莞市智博光电科技有限公司
2019年2月18日
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